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Objectifs de la mission 

 Améliorer nos connaissances de la régie de culture des cultivars parthénocarpiques. 

 Optimiser la production du Québec en identifiant les éléments de régie déterminants 

 Adapter les techniques de régie européenne au contexte québécois 

 Faciliter le transfert technique au Québec des éléments de régie ciblés 

 Répondre adéquatement aux attentes des acheteurs de concombres et ainsi consolider 
le renouveau de cette production 

 Réseauter le secteur québécois avec les leaders internationaux du secteur de la produc-
tion de concombres parthénocarpiques 

Production de concombres 

Mission en Bavière, Allemagne  

5 au 10 juillet 2015 

La mission: Pourquoi l’Allemagne? 

La production de concombres est en hausse depuis 2013 avec une demande plus spécifique de la part des ache-

teurs.  Les exigences accrues des transformateurs sur la qualité des fruits, dont l'uniformité et la régularité de pro-

duction, poussent le secteur à revoir ses pratiques et à utiliser des cultivars parthénocarpiques. Ces cultivars, of-

frant une réponse adéquate aux acheteurs du Québec quant à la longueur, diamètre et couleur, sont ceux produits 

principalement en Europe.   

Le semencier Rijk Zwaan est le chef de file dans le développement des cultivars parthénocarpiques.  À l’été 2015, il a 
organisé un événement important afin de partager les connaissances actuelles sur la régie des concombres parthé-

nocarpiques.  Ces cultivars sont d’ailleurs largement répandus en Allemagne. Des visites des parcelles de recherche 
et d’entreprises de transformation et une série de conférences ont permis le réseautage avec divers intervenants 
de la filière allemande et d’ailleurs dans le monde. 

Il se produit en Allemagne 250 000 tonnes métriques/an dont le 1/5 est exporté ailleurs en Europe. Les concombres 

produits sont 100 % parthénocarpiques, sous un système intensif, avec plasticulture, irrigation par goutte-à-goutte, 

fertigation et récolte avec une aide-récolteuse ou récolte mécanique.  Également, les industries allemandes de 

transformation ont développé des techniques de mise en saumure très avancées. Le volet mise en marché des en-

treprises est aussi bien structuré et organisé, misant notamment sur des coopératives.  

La plupart des producteurs du Québec sont des producteurs d'expérience mais connaissent peu ces cultivars, dont 

la régie de production diffère de celle des cultivars dits conventionnels. Aller en Allemagne, pays produisant des 

concombres de transformation depuis nombres d’années, pour voir le système et la régie de production, pour ren-
contrer des agriculteurs et des acteurs de la filière allemande, pour comprendre et adapter au Québec certaines 

techniques, est un évènement majeur.  Cette mission facilite le réseautage et le transfert technique afin d’accélérer 
l’implantation de ces méthodes et de permettre aux producteurs d’être plus productifs.  

  



La  production de  
concombres de transformation en Allemagne 

Coup d’œil sur la régie de production allemande 

1975: Début de l’utilisation des paillis de plastique 

1985: Introduction des cultivars parthénocarpiques 

1985: Début de l’utilisation de couverture flottante  

2001: Introduction de l’irrigation par goutte-à-goutte 

1985-2012: Le nombre d’hectares et le nombre de producteurs diminuent et les 
rendements sont en hausse 

2015:  La production est 100% de cultivars parthénocarpiques 

Les principaux cultivars sont : Platina (60%)/Pyrit(Nunhems)- Liszt (40%)/
Puccini/ Bernstein/Gershwin/Karaoke (RZ) 

2015: Introduction de la récolte mécanique sur une ferme de grandes surfaces 

2015: Récolte avec aide-récolteuse sur la majorité des fermes 

2015: 2200 ha en culture, dont 1200 ha en Bavière pour une production annuelle 
de 250 000 tonnes  

Graphique 1. 

Courbes d’évolution des sta-
tistiques entre 1965 et 2013 en 
Bavière 

1. Superficies en production 
en hectare (bleu) 

2. Rendements (rose) 

3. Nombre de producteurs 
(jaune) 

 



Installation du paillis de plastique  

Toute la production allemande est sur paillis de plastique et  avec  système d’irri-
gation par goutte-à-goutte:  

 1 rang de concombres et de goutte-à-goutte par paillis pour la récolte ma-
nuelle avec aide-récolteuse 

 2 rangs de concombres et de goutte-à-goutte par paillis pour la récolte méca-
nique: objectif de 6-7 fruits/plant 



Installation du paillis de plastique 
Vidéo  



Perçage du paillis de plastique 
 1 rang pour récolte manuelle 
 Machine perce et sème en 

même temps 



Perçage du paillis de plastique 
Vidéo 



Semis

Densités de semis 

 32 cm (12-13 po) entre chaque plant 

 90 cm (24-60 po) entre les rangs 

 2 à 3 graines par trou  

 22 000-38 900 grains/acre 

 

 



Distances utilisées en Allemagne 

 

Espacements Qc: 

Parthéno: entre 20 800 et  

26 000 

Conventionnel: entre  

26 000 et 30 000 plants/acre 



Installation des bâches flottantes 



 Les bâches (19 gr/m2) sont installées tout de suite après le 
semis. 

 Certaines applications de fongicides se font avant 
l’enlèvement des bâches. Les bâches sont alors repoussées 
puis replacées sur la culture après l’arrosage. 

 Les cultivars n’ayant pas besoin d’abeilles, l’enlèvement 
des bâches se fait au début de la récolte.  L’humidité est 
élevée sous la bâche. 

 De l’orge est semé au printemps entre les rangs pour em-
pêcher le frottement de la toile sur les plants.  

 La céréale sera détruite par l’application d’un herbicide 
avec des cloches pour protéger les plants de concombres. 

 

Retrait des bâches 



Parcelles d’essais de  
cultivars  

parthénocarpiques du  
semencier Rijk Zwaan 



Fertigation 

 Fertilisation de base: N: 120 kg/ha+ N chaque semaine en fertigation 

 P: 80 kg/ha (selon analyse de sol) 

 K: 100-140 kg/ha (selon analyse de sol) 

 Azote: sous forme de nitrates de calcium (27,5-0-0) et de sulfate (21-0-0): 6 kg/acre/
semaine (15 kg/ha/semaine) 

 Nitrate de calcium pour garder un concombre croquant 

 Potassium: sous forme de sulfate (0-0-50), le concombre n’aime pas le chlore (0-0-60) 

 Magnésium: sous forme de sulfate pour favoriser la couleur verte du fruit 

 Attention au mélange nitrate d’ammonium et sulfate des magnésium 



Cultivars à peau épineuse 
 70% des cultivars utilisés en Alle-

magne 

 Ont la peau plus épaisse 

 Impression d’être plus croquant 
 Frottent moins, s’abiment moins, 

chauffent moins à cause de leurs 
épines 

 Préférés pour la récolte méca-
nique 

Cultivars à peau lisse 
 30% des cultivars utilisés en 

Allemagne 

 Préférés pour leur apparence 
dans le produit fini 



Récolte  
mécanique 

 Marques de récolteuses sur 
paillis de plastique: 
Fleishman adapté 

 Récolte 1 butte à la fois (1,5 
m/5 pi) 

 Surface du sol doit être 
plane et butte plate 

 Plant récolté au complet, 
concombre séparé du plant 
puis tombe dans une benne 

 Rendement visé: 6-7 fruits/
plant 

 Augmentation du rende-
ment est lié à la lumière 

 Plus il y a de feuillage, meil-
leur est le rendement 

 



 Rendement moyen récolte 100% mécanique:    28-30 t/ha = 10-11 TC/acre 

 5-8% de pertes 

 Essais réalisés par Rijk Zwaan:  2 récoltes manuelles + récolte mécanique =  

      10 + 12 +40 t/ha = 62 t/ha = 23 TC/acre  

 Combiner 2 types de récoltes permet de valoriser certains calibres tout en 
diminuant les blessures 

 Combiner 2 types de récoltes favorise la croissance de tiges latérales et aug-
mente le nombre de fruits 



Récolte mécanique en Allemagne et en Ontario 

 La région de Spreewald en Allemagne est la 2e zone en importance de production de 
concombres.  Les coûts de main d’œuvre pour la récolte sont très élevés et sont un 
frein pour la production. 

 Pour assurer le maintien de la production dans la région une étude portant sur 
l’introduction de la récolte mécanique a été réalisée. 

 Cette étude démontre les forces et faiblesses de cette technique de récolte.  

 La combinaison de la récolte manuelle en début de récolte et de la récolte méca-
nique pour les plus gros calibres présente beaucoup d’intérêts. 

 100%  
mécanique 

1 récolte manuelle 
+ mécanique 

2 récoltes manuelles +  
mécanique 

Allemagne 11 tc/ac 4 + 10 = 14 tc /ac 4 + 5,5 + 13 = 22,5 tc/
ac 

Ontario 10,7 tc/ac 5 + 10 = 15 tc /ac 5 + 10 + 7 = 22 tc/ac 



Vidéo Récolte mécanique 

Récolteuse mécanique de marque Vogel (États-Unis)Récolteuse mécanique de marque Vogel (États-Unis)



Récolte avec l’aide-récolteuse 
(flieger) 

 1 aide-récolteuse/20 acres 

 3 mois de récolte 

 Laissent des allées sous le 
tracteur pour diminuer les 
pertes 

 L’aide récolteuse fonctionne 
différemment de celle du 
Québec: les cueilleurs récol-
tent à reculons en cueillant 
en dessous d’eux, ce qui stres-
serait moins les plants, les 
cueilleurs ne pouvant pas an-
ticipés. 

 1 aide-récolteuse = 
25 cueilleurs 

 2 ha/jour (4,9 acres/
jour) récolté 

 Coûts de produc-
tion: 14 500$/acre 

 Revenus: 18 000$/
acre 



Déchargement au centre 
de tri (crible) 

 Tous les produc-
teurs ont les 
mêmes bennes à 
déchargement la-
téral 

 Déchargement ra-
pide: moins de 10 
minutes avec 
moins de bris de 
fruits 

 



Geo Bayern 

 Station de criblage: Les concombres 
criblés sont acheminés vers différents 
transformateurs pour la transforma-
tion des concombres 

 Plus importante station de criblage 
en Allemagne, fondé en 2006 

 Capacité de 60 tonnes métriques/
heure  

 Jusqu’à 500 tonnes métriques/jour 

 Producteurs se regroupent et négo-
cient avec le transformateur 

 12 sorties 

 Possède un système informatisé et 
fait  l’inventaire en temps réel 



Cribles 

Geo bayern est une coopérative de pro-
ducteurs.  Elle coordonne les livraisons 
pour le transformateur.  L’entreprise ne 
s’occupe que de cribler les concombres.  
Les producteurs paient 3,5 Euro/100 kg 
de concombres criblés.   

Le transformateur ne s’occupe pas de la 
gestion de la récolte ni des livraisons.  Il 
s’engage directement avec les produc-
teurs afin d’obtenir les volumes néces-
saires. 

Quelques producteurs, comme celui-ci, 
ayant la capacité financière et les volumes 
nécessaires, ont leur propre crible et clas-
sent eux-mêmes leurs concombres.  Ils 
font aussi leur propre mise en marché et 
ne dépendent pas d’une association ou 
d’une coopérative. 



Classes et prix 

Allemagne 

Classes 

Dia-

mètres 
(mm) 

Qté con-
combres/ 

100 kg 

Prix 2015 

Euros/100 

kg 

Prix$/tm % livrés 

B1 0-14  80 110 779 2.5 

B2 14-18 60 77 545  

40+  18-22   69 489 13 

6/9 22-26 30 64 453  

C1  26-30 25-30 54 382 4 

C2  30-32  20-25 45,5 322 7 

D1  32-34 16-20 30 212 20 

D2  34-39  12-15 24,5 173 9 

D3f 39-43 9-12 22,7 161  

D3g  43-48  7-10 22,7 161 34 

E  48-52  5-8 22,7 161 8 

      34,7 246   



Classes, prix, volumes 

Québec 

Classes 
Diamètres 

(mm) 
$/tm % livrés $/TC 

1 0-26 685 5 621 

2 26,1-31 685 10 621 

3A 31,1-42 479 

48 435 3B 31,1-42 479 

3C 31,1-42 479 

4A 42,1-51 267 
29 242 

4B 42,1-51 267 

5 51,1-55 92 5 83 

tout venant   267 2 242 

Avec défauts   92 1 83 

Québec 

Volumes livrés 2015 (TC) 7553  

Volumes moyens contractés (TC) 472 

Prix moyen ($/tc) 375 

Coûts production $(sans frais 
fixes) 

356.66 

Ontario 

Volumes produits (TC) 28 000 



Geo Bayern 
Vidéo 

production de concombres à la transformation en Allemagnela production de concombres à la transformation en Allemagne



Fin de la saison 

 Enlèvement du paillis de 
plastique 

 Arrachage du goutte-à-

goutte 

 Travail de sol pour la cul-
ture suivante 

 Rotation d’au moins 4 ans 



Des produits transformés 
de plus de 20 pays! Pays participants 

Allemagne  Autriche 

Azerbaïdjan Bosnie Herzégovine 

Brésil Canada 

États-Unis France 

Géorgie Hollande 

Hongrie Inde 

Macédoine Moldavie 

Pologne République Tchèque 

Roumanie Russie 

Serbie Slovénie 

Turquie Ukraine 

 Procédé de fermentation accéléré et 
moins coûteux 

 Produits locaux, éco-responsables 

 Produits pour la santé 



Tableau 2. Coup d’œil sur la  

production mondiale de  

concombres 

La  production de concombres de transformation en Allemagne 

Les aspects économiques de la production de concombre en Allemagne 

Tout comme au Québec, la main d’œuvre est le principal poste de dépenses. Les travailleurs viennent 
entre autre de Roumanie et de Pologne.  Également, une nouvelle loi adoptée au début de 2015 par 

le Parlement Allemand a fait explosé le coût de la main d’œuvre.  Cette modification représente une 
hausse de 72% en 3 ans.  

Tableau 1. Hausses du taux horaire prévu 

La structure du marché (distributeurs alimentaires, compétitions des pays émergents) limite la capa-

cité de la filière de transférer cette hausse aux consommateurs.   

En réaction, la filière s’attend à ce que plusieurs producteurs quittent 
la production.  Pour faire face à cet enjeu majeur, la filière allemande 

met de l’avant 3 axes d’action:  

1. Promotion et identification du produit allemand 

2.  Introduction à grande échelle de la récolte mécanique 

3. Différenciation du produit (procédés, appellation géographique, 

biologique…) 

Flux des marchés 

En 2013, l’Allemagne importait 45 000 tonnes métriques de cornichons 
de la Turquie (37%) et des Pays-Bas (34%).  

En 2013, l’Allemagne exportait 100 000 tonnes métriques de cornichons dont 40% hors de la zone 
européenne, principalement en Russie. 

Année Taux  

Euro/h 

horaire 

$/h 

2014 5.00 7.16 

2015 7.20 10.30 

2016 7.90 11.31 

2017 8.60 12.31 

Pays Hectares (% 

partheno.) 

USA/Canada 40 000 (8%) 

Europe centrale 8 500 (100%) 

Russie 11 000 (60%) 

Asie centrale 3 000 (60%) 

Ukraine/

Moldavie 
8 500 (60%) 

Turquie  5 000 (90%) 

Inde/Sri Lanka 3 000 (90%) 

Vietnam 3 000 (60%) 

Brésil 3 000 (30%) 



Liste des 

du 

participants  

Québec 

Judith Lupien FQPFLT 

 

Myriam Gagnon FQPFLT 

René Riopel Ferme Les frères Riopel 
senc 

Philippe Blondin Les Aliments Whytes 

Gilberto Cordeiro Les Aliments Whytes 

5 juillet 
18 :30 Arrivée à Plattling, Allemagne, souper à l'hôtel 
6 juillet       
07 :00 Rencontre pour le déjeuner 

09 :00 Mot de bienvenue au Global Gherkin days 

09 :15 
Démonstration de machinerie et visite du site de parcelles de 
variétés de Rijk Zwaan 

13 :30 Lunch 

15 :00 Départ pour la visite au crible Geo Bayern  
18 :00 Souper à l'hôtel Vilstaler Hof 
21 :00 Arrivée à l'hôtel 
7 juillet 
07 :00 Rencontre pour le déjeuner 

09 :00 Arrivée sur le site de présentation des conférences 

13 :30 Lunch 

14 :30 
Départ pour les visites des usines de transformation: Mullbauer 
Gemuse GmbH et Mamminger Konserven GmbH 

18 :00 Arrivée à l'hôtel pour une soirée bavaroise 

23 :00 Retour à l'hôtel 
9 juillet 
07 :00 Rencontre pour le déjeuner 

09 :00 Départ pour une visite chez un producteur avec Nunhems 

13 :30 Diner et discussion avec Andreas Herr de Nunhems 

15:00 Visite d'une épicerie pour visualiser les produits offerts  
16:00 Départ vers l'hôtel de l’aéroport de Munich 

10 juillet 
07 :00 Retour à Montréal 

Au sujet du  

Global Gherkins days  

de Rijk Zwaan-2015 

Pays participants 

Allemagne  Autriche 

Azerbaïdjan Bosnie Herzégovine 

Brésil Canada 

États-Unis France 

Géorgie Hollande 

Hongrie Inde 

Macédoine Moldavie 

Pologne République Tchèque 

Roumanie Russie 

Serbie Slovénie 

Turquie Ukraine 

Programme de l’évènement 

 

Rédaction et con-

ception: FQPFLT 

 

Pour plus d’informations:  

Myriam Gagnon, agr., 514-894-8262 

Des conférences, des visites de 
parcelles  

Des présentations de  

produits en provenance de 
plus de 20 pays! 


